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CRIMPING PARAMETERS CHART

B RAl DED B ) 5 S 8 10 12 16 BRA' D ED S ) > 6 8 10 12 16 19 5 E 33 5 BRA' D ED NOMREY DN S 8 10 12 16 19 25 e ES BRAl DED ) D 6 8 10 12 16 19 25 31 38 51 BRAl D ED it ! 6 8 10 12 16 19 38 51
HOSES N 3/16" 1/4" 5/16" 3/8" 1/2" 5/8" 3/4" 14/6" 14727 2" HOSES - 3/16" 1/4" 5/16" 3/8" 1/2" 5/8" 3/4" 2" HOSES s "hee 3/16" /4" 5/16" 3/8" 1/2" 5/8" 3/4" 1" 1A/4" 172" 2 HOSES s b 3/16" /4" 5/16" 3/8" 1/2" 5/8" 3/4" 1" /4714720 2 HOSES e s 3/16" /4" 5/16" 3/8" 1/2" 5/8" 3/4" 14/ 1.4/2" 2"
Tubi trecciati e 48 64 79 95 128 16 19 4 318 381 508 Tubi trecciati 48 64 79 95 128 16 Tubi trecciati M om 48 64 79 95 128 16 19 254 318 381 508 Tubi trecciati P om 48 64 79 95 128 16 19 254 318 381 508 Tubi trecciati e 48 64 79 95 128 16 19 50.8
03 O4 05 06 08 00 120 a6 200 24 32 o 05 08 o8 10 12 16
B12T..N L ! - - : : - 04 06 03 O4 05 06 08 00 120 6 200 24 32
FOR B1SC ror B12T..N Ok 06 08 10 12 16 B12T..N
e 11001180118612051234127.0/30.8139.11485157.0169.4 pis 153|168/186|22.5/264/29.2|36.9 TEKNOJACK 190/ 203 ICEBERG/3 B2R 190 12600268/303(348 421 i 160]18.0(186/205(23.4|27.0/308(39.1/485(57.0[69.4
n.s. n.s. n.s. n.s. n.s. n.s. n.s. n.s. n.s. n.s. n.s. TEKNO/1 SC pLUS n.s. n.s. n.s. n.s. n.s. n.s. 3 FITTINGS ne ne. S:#"l\'ll?\l%go 21- 23; 25- 28- 3[: 37- FITTINGS ns. ns. ns. ne. ns. ns. ns. ne. ns. ns ns
TEKNO/1SN B 1OSC Oy 05 06 08 10 12 .16 EXCEED AN857 1SC B1K O4 05 06 08 10 12 6] 200 24 32 = B1SC o o5l o6 o8 10 12 6
FOR / : FOR ; -
/1SNRW STANDARD 16.0{17.8|20.0/23.6|27.4{30.2|37.9 Nota /ote STANDARD 15.0116.3118.6122.726.4129.5/36.9|44.8/50.8|64.6 B12T..N m o o5 08 08 10 2 16 20 24 3 DOLOMITI/1SN STANBARD 16.0117.8/20.0/123.6|27.4(30.2|37.9
EN 853 1SN - SAE100 R1AT n.s. n.s. n.s. n.s. n.s. n.s n.s. FITTINGS n.s. n.s. n.s. n.s. n.s. n.s. n.s. n.s. n.s. n.s. STANDARD 56.8 71 .0 VULCAN /1 B1R EN 853 1SN - SAE100 R1AT FITTINGS n.s. n.s. n.s. n.s. n.s. n.s. n.s.
FITTIN FOR
BT 03 o 05 o6 o8 0 2] 1 20 B —————————— o T o CEED ENBSa 1SN SAE RIAT srhoo 15.2]17.2118.8|21.0/25.4(28.2(32.2|139.8|46.6/53.0|66.2 - A o o o o O 3 & o =%
- FOR B12T..N : : ' ' : : ' ' : ' 18 21 22 23 25 28 34 37 43 47 62 (scelta consigliata)  or
hecommendeatoptior sravoaro 155-4 165-4 185-2 205-1 245.2 265.4 305-8 38;9 465-6 545-2 EXCEED AN857 25C 182119.012041235/27.1131.1139.1148.7156.2[71.0 S 26 (recommended option) e |15.416.4(18.2120.1]24.2| 26.4(30.8|38.9|46.6|54.2
n.s. n.s. n.s. n.s. n.s. n.s. n.s. n.s. n.s. n.s. EITTINGS FOR FITTINGS n.s. n.s. n.s. n.s. n.s. n.s. n.s. n.s. n.s. n.s.
Nota / Note . m 10 12 (scelta consigliata) n.s. n.s. n.s. n.s. n.s. n.s. n.s. n.s. n.s. n.s. S;;$¥IDN%F;D 29-2 36-4 I03 .m .OS .% .% .10 .12 .16 I20 .21'_ .32
B12T : : : (recommended option) 04 05 06 08 10 12 16 ns. | ns. VULCAN /2 B2R.. ror B12T 08 10 12
STAFR?SARD 23-5 26-4‘ 30-8 . B1 Sc FOR LIFT_PLUS EXCEED EN853 2SN SAE R2AT S;;$¥IDN%F;D 1 7-6 1 7-8 20-3 23-0 25.7 29.0 33.5 41 .2 50.8 56.7 69.5 FOR 23 5 26 Ll_ 30 8
FITTINGS Nota /Note: STANDARD 16.2118.0120.0(23.327.6|30.3|37.9 185 | 21 | 22 | 23 | 25 | 28 | 34 | 37 | 43 | 47 | e4 STANDARD ' : :
n.s n.s n.s IF IE FITTINGS 20 FITTINGS
— — — n.s. n.s. n.s. n.s. n.s. n.s. n.s. EN 81.2 BF;]RR 45 6 ne 0 0o
03, o4 05 06 08 10 J2Q 6 200 24 32 STANDARD : 06 08 10 120 6 200 24
B12T..N
04 06 08 10 12 16 - FITTINGS 03 O4 05 06 08 00 120 a6 200 24 32
meo 116.7119.0119.6121.3|24.4128.2132.0140.3151.0{59.0{72.7 B2R (scelta consigliata) 43 BVA.. ror B12T..N
TEKNO/2SN Tnes [ ne Tre Tre Tne Tne T ne Toe T re [ ne [ rne T e _For 19.0 24.0126.8130.3134.842.1 (recommended option) 5 STANGRD (aqg.g (a)gl.g (a)gg.g (a%.g (a)gg.g (a)ﬂ ; (a)Z;.g s 116.7119.0119.6(21.3124.4128.2132.0/140.3|151.0{59.0{72.3
’ FITTINGS n.s. n.s. n.s. n.s. n.s. n.s. n.s. n.s. n.s. n.s. *
/2SNRW BoT 03 ol o5 08 08 10 12 16 20 4 FORTHREE 21 23 | 25 | 8 | 38 | 37 B1K L6 VULCAN AR 0753 1 ote o nee. b2 b L AjbRe. DOLOMITI/2SN S L L L LI L L L B e E
EN 853 25N - SAE100 R2AT i 115.7118.0(20.2121.4(25.6]2855(32.0(41.0/50.0|57.5 FORTHREE ICE B5K % 2% L ' EXCEED ENgS7 15C (b) (a) EN 853 25N - SAE100 R2AT gzr | O} % B o B A d b4 A
( ) FITTINGS n.s. n.s. n.s. n.s. n.s. n.s. n.s. n.s. n.s. n.s. STAFI\?[;‘ARD 26.1 36-6 44-5 e bIOCChetto STAFI\?[?ARD 15l7 18l0 20'2 21 'L" 25l6 28l5 32'0 LI'" 'O 50l0 57l5
scelta consigliata n.s. n.s. n.s. (scelta consigliata) y - (scelta consigliata) FITTINGS n.s. n.s n.s. n.s n.s. n.s. n.s. n.s. n.s. n.s.
(recommended option) B12T 05 10 12 B1T20 2 (recommended option) pressa Jilil%ﬁ | O (recommended option) ® 0 2
Nota / Note: s;ﬁ?%\;zo 24.4 27.2 32.0 TEKNOMASTER B2R 04 05 06 08 10 12 16 STA';?SARD 457 | B;IOET 244 272 320
ns | ns | ns Son _fon 1761200122.9126.0129.7(33.6416 FiTTINGS ns. _— TGS ns | ns | ns
TEKNO/1ST 3 of o 08 08 10 12 18 20 24 3 e 21 | 22 | 23 | 25 [ 28 ] 34 | %7 —
EN 853 1ST B1R.. ror o4 05 06 8
Nota 7 Note : STANDARD 15.2117.21188121.0125.4128.2132.21398146.6/53.0/66.2 B1R 03 04 05 06 08 10 120 620 SERVOCOMANDO B1SC ror 15511701186 225 ] — - — — —_— B1SC.. o 05 06 08 10 12 16
o [ 2n |22 | 2 [ 25 [ 28 [ [0 [ a5 | o7 | o0 o [15.417.3[186[205(25.2[27.4]31.0[39.0(45.7 s 5/17.0/186/22. PREMIER B12T.N o 5 0§ 0§ 9 2 6 2 u . DOLOMITI/ASC 153]16.8186]22.5(26.4[29.2369
= o - 6 p 0 - ” g ” - STRONGER/1 FITTINGS 18 21 22 23 25 28 34 37 43 n-s n-s n.s. n.s. pREMIER RW ST;\(.);ARD 18.0 18.8 20.3 23.2 27.3 31 .3 39.1 ll'8.1 56.2 68.7 EXCEED AN857 1SC FITTInGS n.s n.s. n.s n.s n.s. n.s. *3
| | | | ! . . , . . . FITTINGS
TEKNO/25T B2R..ron (17 ¢ 1782031730957 135.0/335 41 2 |50.8156.7 |€9.5 SAE 100 R16 B12T..N 16%3 18% 1825 20'%6 23-%8 26.120 B1sC o4 05 06 08 10 12 6 PREMIER ICE ns | ne |ns [ ne s [ ne s | e | e | 0 sestaconsgiata) || 1k o 05 o0f 08 0 12 8 20 24 32
. STANDARD . \ , , . \ \ , . \ \ FOR , , , , . , Fon ded :
tota rllete: e 185 | 21 | 22 | 23 | 25 | 28 | 34 | 37 | 43 | 47 | 64 (scelta consigliata) D TGS ns. | ns. | ns. | ns. | ns. | ns ALPI 3300 STA'\?D'EZ—D 15.6/169/188|22.5/280/30.5/37.3 PREMIER ONE B1K o4 05 06 08 10 12 .6 (recommended option) STANDARD 15.0(16.3118.6122.7126.4129.5136.9(45.8/50.8 64.6
: ded opti - — — — — - FITTIN ns ns ns ns ns ns ns FITTINGS n.s. n.s. n.s. n.s. n.s. n.s. n.s. * n.s. n.s.
recommended option) e o o 05 o 1 1 19 PREMIER ONE RW 14.6/16.6(17.8/21.7|25.8/29.3|36.4 S B T e B B
B1SC.. O P R P R 16.1117.6/13.5/23.41266/23.0/381 B12T-N B ETT oW o e Evp ereis e ns | ns | ns | ns | ns | ns | ons of 05 06 08 0 12 16 20 24 R
TEKNO/1SC 15.3116.8/18.6(22.5/26.4129.2|36.9 ALPI 4000 19.0120.6/23.5{27.3|31.1(39.0 B12T.N
EXCEED AN857 1SC FITTINGS n.s n.s. n.s. ns n.s. n.s. n.s. FITTINGS n.s. n.s. n.s. n.s. n.s. n.s. B1K (07 05 06 08 10 12 16 DOLOMITI/2SC STANDARD 18.2 19.0 20.6 23.5 27.1 31 .1 39.1 48.7 56.2 71 .O
(07 05 06 08 o o4 05 06 08 10 12 16 FOR EXCEED AN857 25C n.s. n.s. n.s. n.s. n.s. n.s. n.s. n.s. n.s. n.s.
(scelta consigliata) B of 05| 06 08 a0 12 a6 20 24 3 B1SC ror e o on) D B15C STANDARD 14.6 17.8/12191264/29.5|379
e eotion) B1K 15.0(16.8/18.2121.9 recommended option 15.8(18.0{20.0|23.8|27.7|30.3|37.8 SMART ONE (sceltaconsigate) | o 05 06 08 0 12 6
Nota / Note: STA':\(I)[?ARD 1 5-0 1 6-3 18-6 22-7 26-4 29-5 36-9 45-8 51 -3 64-6 FITTINGS n.s n.s n.s n.s FITTINGS ns ns ns ns ns ns ns (scelta consigliata) (recommended option) B1 SC FOR
FITTINGS n.s n.s. n.s. n.s n.s. n.s. n.s. *L n.s. n.s. _ . _ _ (recommended option) B1SC 04 05 06 08 10 12 16 S;$1N|DN’?EZD 162 180 200 233 276 303 379
PR e o 14%4 15'(;5 17%6 21 (;8 Bl |8 % O 06 08 1 1B 1§ X % 2 e | |153]168 26.4129.2/36.5
B12T..N : : : . . . : ' _ ' (scelt igliata) STANDARD 2 c z E soon ICEBERG/1 FOR n.s n.s. n.s. n.s. n.s.
TEKNO/2SC 18.2/19.0/20.4|235|27.1/31.1/39.1]48.7[56.2|71.0 recommenios o) 1 . ocamess ooy | e (12:2117.21188121.01254128.2132.2/39814661230166.2 ————————— ° | DIAMETRI DI PRESSATURA INDICATI SONO VALIDI ANCHE PER LE VERSIONI
EXCEED ANS857 2SC FiTTINGS n.s n.s. n.s n.s n.s. n.s. n.s. n.s. n.s. n.s. B7R 03 B12T..N : : : . ' ’ i FOREVER e EVERGREEN
FOR
fsceltaconsigiata) | | % & K B 1 1 5 7 12.3 B2R 03 Oy O 05 08 1O 13 19 20 2 3 SMARTTWO T 1801190\ 2061235/ 275 311,385 ° CRIMPING DIAMETERS REPORTED IN THIS DOCUMENT ARE VALID ALSO FOR
e onac st Brams | 16.2]18.0/20.0/23.3/27.6/30.3/379 e ICEBERG/2 .. |17.6/17.8/20.3]23.0[25.7/29.0|33.5|41.2|508/56.7|69.5
Nota / Note STANDARD 2(18.0]20.0123.3|27.6/30.3|37. _ |0 EYCEEDENES3 25N SAE 100R2AT stwoawo | 1 /.01 17,81 £V.3]£30]£2./1£3V]33.2]%1.£]9V.0]20.7109. FOREVER AND EVERGREEN VERSIONS [l B
IF E n.s n.s. n.s n.s n.s. n.s. n.s. *3 Note: Controllare con tampone No-Go diametro 19.65 mm 18.5 21 22 23 25 28 34 37 43 47 64
*3 Note: Check with No-Go gauge diameter 19.65 mm
*4 Note: Non effettuare il controllo del collasso con tampone Go, No-Go; Rispettare la quota indicata.
*4 Note: No check the diameter with Go, No-Go gauge; Respect the indicated diameter.
Spl RAL MOV |y 5 5 3 10 12 16 19 25 31 38 51 SPI RAL T DN 5 6 8 10 i) 16 19 25 31 38 51 SPI RAL NooRe DN 5 6 8 10 12 16 19 25 31 38 51 SPI RAL NOoRL DN 5 6 8 10 12 16 19 25 31 38 51 Spl RAL MIMREL | Gy 5 5 3 10 12 16 19 25 31 B 51
HOS ES _ I 3/16" 1/4" 5/16" 3/8" 1/2" 5/8" 3/4" 1" 11/4" 1.1/2" 2" HOSES wemn | nches - 3/16" 1/4" 5/16" 3/8" 1/2" 5/8" 3/4" 1" 1.1/4" 1.1/2" 2" HOS ES ) s nches 3/16"  1/4" 5/16" 3/8" 1/2" 5/8" 3/4" 1" 11/4" 1.1/2" 2" HOS ES . e nches 3/16" 1/4" 5/16" 3/8" 1/2" 5/8" 3/4" 1" 11/4" 11/2" 2" HOSES . mcnes 3/16" /4" 5/16" 3/8" 1/2" 5/8" 3/4" 1" 1A/4" 11/2" 2"
Tubi spiralati M M 48 64 79 95 128 16 19 254 318 381 508 Tubi spiralati e 48 64 79 95 128 16 19 254 318 381 508 Tubi spiralati MM om 48 64 79 95 128 16 19 254 318 381 508 Tubi spiralati PR om 48 64 279 95 128 16 19 254 318 381 508 Tubi spiralati IR 48 64 79 95 128 16 19 254 318 381 508
04 o 08 10 12 6 200 24 32
BOR
STANDARD 19.2 23.2126.3129.8/33.5/41.8]54.6|58.5|740-. BOR g o8 10 12 6 X0 % 0 24 D 2 6 2 6
21 5| 27 | 31 | % | e | s | &2 | e b 23.026.5/30.4]34.0(419/52.9/58.5 BOR B KB
. J y : ' : : : : : STAF'\(I)DRARD 518 585 soong ,NTE(;TOCK 33.2 40.2 \NTE;EOCK 339 416
KBUSH O G5 A T B @ | s | o S5 |¥a Bo |Bh
4 ' = EVEREST/7300
B 31.0 BEEIEE 84S 2 32 B5H006 12 16 20
ITINGS Wi [15in. N17in. FOR 53.9(70.6 B5K EVEREST/5500 HB4NS KBH13
e o——— 47500t (52 0ut. (67 out. ‘ ‘;‘;\‘\i‘;im ' : EVEREST/3000 ‘if"ftﬂm 57 :mfm \ 37 45 \NTEgEOCK 533
06 08 10 12 .16 BKe 62 | 64 TINGS ITTINGS A FITTING 25
EN856 4SP B5K s * B5K and B9R ' ' Thout
TR[ 25.8(285(32.9|36.0/435|57.0 TEKNOSPIR/12 B5K G 08 10 12 16BHA06 20 24 ferrules are suitable for B5K* 126 06 08 7
FTTNeS n.s. n.s. n.s. n.s. n.s. n.s EN856 R12 SAE 100 R12 F‘“H, 262 276 323 358 435 570 HBF6RNS 58 3 64 5 applications reaching a FOR 36 2 [|_3 [l- TEKNOBLAST WB4 . . :
(impieghi severi FITTINGS HYPERSPIR : : i STANDARD : : o 2441282 38.6
pleghi severy Nota / Note: ns. | ns. | ns. | ns. | ns. | ns FITTINGS maximum of 350Bar FITTINGS AS/NZS 4233.2 WATERBLAST- il e Al
(severe applications) HBANS 06 08 10 12 16 ns n.s n.s. n.s FITTINGS 151in. 16in. 19in.
Nota / Note: R 26.5(27.8(33.9(37.5(46.5 6 08 10 12 16 = ==
HYPERSPIRA HB4NS BOR* 12 16
26.1/275(335[37.3/465 on ® 1 1 8 0 ] » 336(40.1 TEKNOBLAST PLUS | WBH S5 2
ITTINGS i STANDARD ' ' fon
0 F 26.5|30.4/34.0(41.9/53.2[62.5 | St . TEKNOBL, 24,6/29.1] 389415
HB6NS FITTINGS ’ FITTINGS 151in. 161n. 19in. 17in.
olR 583645 HBENS 20 24 27 31 36 48 54 62 64 LTout  [52out. Shout  [57out
FITTINGS n.s. n.s. o \1*% ‘ 583 6L|-5 B5K 08 10 2 16| B5K204 KBQSH 10 12 16 WB6 08 12
FITTINGS ns. | ns. EVEREST/4000 _FOR 27.6|32.335.8(43.5/54.0 s 31.0/33.9(41.6 TEKNOBLAST For 3L 412
'10‘ '12‘ '16‘ '20‘ '21*‘ 32 FITTINGS FITTING 14in 15in 17in SUPERB as/Nzs 4233.2 WATERBLAST = '
KBL}SH o n.s n.s n.s. n.s. n.s. smeut | 5300t | 6700t . FITTINGS ;g:)nm ;gg{]t
INT H?R < 12 16 20 . I
FITTINGS lz; g] . ;g in.t 2;; in.t glsut] g in.t é? n KBFéLRS H HB4NS 08 10 12 16 20 24 KBH13 20 2 32 Nota: Data Ia_Iarga tol!eranza ammessa sulle difn_ensio_ni fiei tubi, le quote di pressatura espresse sono indicative, si consiglia pertanto di utiliz-
. . : .20 'ZA '32 INTERLOCK FT- 1?47 1§|-22 2€|-598 R 275 335 373 465 5551625 oo 533 605 77.4 zare sempre i tamponi passa non passa per verificare il giusto collasso del codolo.
B4SH ' " ’ 520ut. 670Ut 740Ut s n.s n.s n.s. n.s. n.s. n.s e %13&? é% Ionljt, ég Ionljt, Note: Considering the wide tolerance admitted on the hoses dimensions, the expressed crimping diameters have to be considered as approxi-
TEKNOSPIR/4SH :;‘,}ﬁ}f\p \ 472 580 705 TEKNOSPIR/13 A ) EVEREST 6000 06 8 10 12 6 mate; therefore, it is recommended to use always the go — no go gauge in order to check the tail collapse.
ENE56 45H R 54 62 64 KBFHR1 3 120 16 20 HB4NS : . - . .
ENB56 R12 SAE 100 R13 59.7|78.2 KB4SH EVEREST 6000 ICE | /%% 25.8|27.8/133.9|37.5/46.7
- . 12 16| B5K204 Nota / Note: FITTINGS g i)ntit gg ght INTEgEOCK 339 41 3 498 FITTINGS e e e e e
(impieghi SeYer'_) l B,SFK 36 0 43 7 54 O : : FITTING 15in. 17in. 215in. i i i = =
(severe applications) B, . . . 12 16 20| HBSNS24 52o0ut. | 670ut | 74out. 0 o
Nota / Note : FITTINGS . . . HB'{L‘NS HB6NS ’ ’
ota /ot 38 |46.5]555 645 KBH13 i B, o - 5781645
HB4NS 10 12 16 20 24 FITTNGS n.s n.s. n.s. n.s. INTEgEOCK 59'7 78'2 FITTINGS n.s. n.s
FITTINGS i i
TR 345|37.5|46.7|/555(62.5 8lou |Gt o e ® 0 12 =
e n.s. n.s. n.s. n.s. n.s 12 16 BOR - : . . . .
KBASH 3391415 BOR B 10 13 1§ 2 coming 232(26.5(29.2[335[418 S
I’\ITE$|L1\|OGCSK " 15 in.l 17 in.l EVER EST/SOOO STAFI\IIDDRARD 263 292 332 41 6 52'1 FITTINGS 21 23 27 31 36 48 \é
52 out. | 67 out. FITTINGS :
° | DIAMETRI DI PRESSATURA INDICATI SONO VALIDI ANCHE PER LE VERSIONI T T d A = A A I W e R S
ICEBERG / FOREVER / EVERGREEN Fig ) KBH13 331613774 B5K 08 10 12 6 Esem KBA4SH 33100250 3
INTERLOCK FIT- ' ' ' FOR INTEgTOCK : ' ' N
TEKNOSPIR/15 TGS 215in. [ 22in. [ 29in. REE 285|329 36 435|540 FITTING 5in. | 17in. | 2150n, s
° CRIMPING DIAMETERS REPORTED IN THIS DOCUMENT ARE VALID ALSO FOR ENB56 R12 SAE 100 R15 ot Far Bar oL en 2
Nota / Note: 10 12 6 EVEREST/6000 4C 12 16 20 I
ICEBERG / FOREVER / EVERGREEN VERSIONS HB4NS e ® 10 12 16 20w 2 6 a
YPEREPIRAL 345]375]46.7 FoR 278133.91375(465(555 645 37 | 45 |54.2 S
FITTINGS HYPERSPIRAL ‘ ‘ ! ! ' ' EVEREST6000 LI-C ICE 'E
n.s n-s n-s. rnes n.s n.s n.s n.s n.s n.s. n.s. n-s. n-s. 2
=
20 2 *B5K and B9R 12 16 BsKoy B
HB6NS * A
TERMOPLASTIC HOSES 5781645 ferrules are suitable for | Srr 36.2(434(534 S
DN/DASHSIZE ~ 02/-03 02/-04 03/-05 O4/-06 05/-08 06/-10 07/-12 10/-12 12/-20 15/-24 20/-32 . — applications reaching a TANDARY — T §
FERRULES 3/16" 1/4" 5/16" 3/8" 1/2" 5/8" 3/4" 1" 11/4" 1.1/2" 2" maximum of 350Bar E
12 16 20
B7RO3 | B/ROL | B7RO5 | B7R06 | B7ROB | B7R10 | B7R12 | B7R16 BOR*
FOR 33.6(40.1] 51
B7R | 11.8]14.1]162(182/222(256/29.0/368 CLEANER B ASSEMBLY INSTRUCTIONS e INSERT BORE COLLAPSE CONTROL
R7>(' ns. ns. n.s. n.s. n.s. n.s. n.s. n.s. H OS ES INTERNAL inches 3/1 6" 1/h" 5/16" 3/ " 1/2" 5/8" 3/h" 1" 1.1/hll 1.1/211 2" CO ntro | |O d e| CO | |aSSO
HERMOLPLASTIC BIKO4 | BIKO5 | BIKOG | BKOB Tubi idropulitrice SIENETER mn 48 64 79 95 128 16 19 254 318 381 508 Istruzioni di assemblaggio
* Diametri di pressatura su tubo ZEC B1K 14"0 1 7'0 1 7'6 22'8 oA 05 06 08
* Crimping diameter on ZEC hose ns. ns. ns. nes. B12T..N : . . : . . .. . .
_For" 18.0118.61205123.4 COSTRUZIONE DEL TUBO RACCORDATO 1- Scegliere il tubo (A), le boccole (B) e gli inserti (C) \/\/' R E B RA' D E D H O S ES Tubo trecciato
BJRO3 | B7ROL | B7RO5 | B7R06 | B7ROB | B7RI0 | B7R12 | B7RI6 FITTINGS . ]
- 18151 1631189193 £ 1250366 TEKNOJET/1SN n.s.o4 n.s.05 n.s.06 n.s.08 1- Select the hose (A), ferrules (B) and inserts (C) 1l personale addetto alla cost’r_uZl(.)ne del .tubo raccorc.lato, deve essere op- 2- Tagliare il tubo alla lunghezza richiesta usando una lama rotante di STAN DAR D I:|—|_—|_| N G S Raccordo standard
. . . . . . . . IEC-60335-2 B1R - L ! - portunamente preparato sull 'impiego dei componenti e delle attrezzature acciaio.
R7 MTH1* ns. ns. ns. ns. ns. ns. ns. ns. o FOR 17.2118.8121.0|25.4 2- Cut the hose squarely using a rotary steel blade to the required length. specifiche. GO, NO GO MANDRELS DIAMETERS ( )
- . . . o . mm
HeRMOPLASTIC BIKO4 | BIKO5 | BIKOG | BIKOB zfgsc')t; rcno:nsége'éa;z)tion) D FITTINGS 21 22 | 23 | 25 3.1 skiving is required. remove all rubber cover to the “skiving lenath™ Raccordature ben eseguite, sonofondc'zmentc‘zlz per lavita del t'ub'oﬂesszbzle, 3- Se é richiesta la spellatura esterna, asportare pitt gomma della coper- N O M | N AL S | Z E
+ Diametridi pressatura su tubo ZEC B1K 13.8/17.0118.0(21.7 oy 05 06 8 . ng q » I€ . K1Iving leng mentre una raccordatura male eseguita puo creare problemi di sfilamento tura possibile fino alla “lunghezza
* Crimping diameter on ZEC hose ns. ns. ns. ns. leggm? ! 16.0117.8(20.0(23.6 specified in the table, avoiding damages to the steel wires reinforcement. dai raccordi, e causare un pericoloso “effetto frusta” del tubo o peggio, di spellatura” specificata nella presente tabella, evitando di danneggiare i GO NO-GO
FITTINGS T e | ne | e creare possibili incendi od esplosioni per i vapori o per le nebulizzazioni fili di acciao del rinforzo.
B12T0N | B12TOSN | B12T06N | B12T08N | B12T10N | B12T12N _ 4- Place the ferrule fully onto the hose. del fluido trasportato. "
MTH2* B12T.N 17.9]18.7119.8/23.4126.9|31.2 B2R 04 05 06 08 IS)HISh :}ii inség{fg}jggggﬁ%ibll MANOREL 4- Posizionare la boccola sul tubo. > > 230 280
THERMO-PLASTIC ns. ns. ns. ns. ns. ns. elect the 7 Controllo dei componenti i 17
L For 17.8120.3123.0125.7 : _ p Inserire ['inserto nel tubo. 0L 1/4" 3.30 3.75
Diamet i pressatra s tubo ZE€ ;I;Eilt\)lspajg-zr/ 25N AN = = = e Insert the MANOREL into the insert bore. . Prima della raccordatura esaminare i componenti per: Selezionare la “SPINA di CONTROLLO COLLASSO”
* Crimping diameter on ZEC hose o = e ® The"‘NO GO” part of the MANOREL must flllly go mnto - Conﬁgurazione e tipo[ogl'a Inserire la SPINA nelforo dell’inserto. 05 5/16" 4.70 5.20
tscelta cons('jgléata)t. ) D B1 F2()1'N the insert bore. . - Pulizia La parte “Non Passa” deve entrare completamente nel foro dell’inserto.
recommended option STANDARD 19.0 19.6 21 -3 24-4 Remove the MANOREL. - Danni sulla Copertura Rimuovere la SPINA ” 6 05 6 55
TEXTILE HOSES FrTTINGS ns. | ns. | ns | ns.  Intaccature : 06 3/8 : :
DN/DASH SIZE 0,2/-03:' 0,2/-0: 0,3/4)5" OM_O,? 0,5/-0'5'; 0,6/-1'(') 0,7/-15 1,0/:’12 1,2/-20" 1,5/-21." 2,0/:'32 O4 05 06 08 3-Crimp the ferrule to the diameter specified in the table -D iamet.r i R o 5- Pressare la boccola al diametro di pressatura specificato nella tabella. 08 1/2" 8.35 8.75
FERRULES 3/16" 1/4" 5/16" 3/8" 1/2" 5/8" 3/4" 1" 14/4" 11/2" 2 TEKNOJET/1SC BS"!’ASNDCARFSR 153/168/186(225 _ _ o . . - Ostruzioni all’interno dei tubi
e e B s IEC-60335-2 FITTINGS ns ns ns ns 6- Inspect the crimp diameter by measuring it on each die impressions. - Altri difetti visibili 6- Controllare il diametro di pressatura misurandolo su ogni coppia di 10 5/g" 1085 11.40
B7R 15911501166 184 22 6126.1 29 3 All measurements must be taken in the center of ferrule length. All mea- - Danni in genere morsetti
e |51 | 5vs | 51 | 510 | own | 5re B12T.N o4 05 065 8 sulrements+r(r)11(1)s1t t(>)e2accord1ng to the specified crimping diameters, within a - Lunghe.zze idon?e Le misure vanno prese al centro della lunghezza della boccola. Tutte le mi- 12 3/4" 13.50 13.80
B1K 15.2116.7118.1122.2126.7129.8/368 TEKNOJET/2SC ok 18.2119.0(20.9|23.5 tolerance +0,01-0,2 mm. - Bave d’_ lm./oraZlone sure prese devono essere in accordo con il diametro di pressatura specifi-
1TE/R6 B1TO3 |IEC-60335-2 FITTINGS n.s. n.s. n.s. n.s. - Corrosioni cato (+0, 01-0,2 mm) 16 1" 18.50 19.20
BAT 159 o E o 7- Insert the “COLLAPSE CONTROL MANOREL”.
. (scelta consigliata) B1SC rox ' : : : Compatibilita dei tubi e dei raccordi 7- Inserire la “SPINA di CONTROLLO COLLASSO’’ 20 1.1/4" 23.05 23.90
B6R ke (recommended option) D S;??.R.’ZZS 16.2118.020.0/238 8- If the “NO GO part of the MANDREL stops in the bore the crimping Porre molta attenzione nella valutazione della compatibilita tubo/raccor- renreta l ' '
12.1 ns. | ns. | ns | ns diameter and the bore collapse are correct. do. Non accoppiare o o 8- Se la parte “Non passa” della “SPINA di CONTROLLO COLLASSO” 24 1.1/2" 29.80 30.70
87R B7RO4 | B7RO5 | B7ROG | B7RO8 B1R o 05 06 08 9. If the “NO GO” vart of the MANDREL 0 b the b " tubo e raccor ‘_10 pr olvementz da_due produttori diversi senza autorizzazione si blocca nel foro, il diametro di pressatura ed il collasso del foro sono
15.5116.7118.5123.1 TEKNOJET/1ST i - bthe part ot the : goes through the bore, the da parte degli stessi costruttori corretti. 32 o 41.60 42.60
B1K(l34 B1K(')5 B‘IK('JG B1K[I38 S IEC-60335-2 STANDARD 17.2118.8/21.0|25.4 crimping diameter must be reduced by increments of 0,1 mm
B1K FITTIN 21 22 23 25 Di v di si . . . ]
2TE 15.2117.3118.6122.9 30 s ISpOSULVL b Sicurezza N S 9 - Se la parte “Non passa” della “SPINA di CONTROLLO COLLAS-
STE RW po— - o 0B 06 ;8 IQ- If .the .GO part of the MANDREL does not go through the bore, the Qurante la produzz?ne del tubo raccordato, utilizzare sempre dispositivi di SO entra completamente nel foro, il diamentro di pressatura deve essere \/\/| R E S p‘ R A |_ |_| O S ES |
B1T 16 O TEKN OJ ET/ZST FoR ,I 7 8 20 3 23 O 25 7 crimping diameter must be increased. sicurezza personah, ridotto, di decimo in decimo TU bO Sp‘ra|ato
: A S R — IEC-60335-2 plisrig 21' 22' 23: 25' For more pretical recommendations regarding the quali occhiali protettivi, mascherine filtranti ed adeguata ventilazione ST A N D A R D I: | T"H N G S Raccordo standard
B3R 27.1132.5/408(46.5 assembly of hydraulic hoses to refer the standard o o . . 10 -Se la parte “Passa” della “SPINA di CONTROLLO non entra nel foro,
' ' ' : B1R 04 05 06 08 SAE J1273 Feb 2009 Riutilizzo dei tubi e dei raccordi il diametro di pressatura deve essere aumentato.
B1TO3 B3R20 : 7 .
3TE /3TERW 15.8 1835R0% 1BBRO% BER?IG 283:02- 2B38R1Z §3£129 231%2 46.5 ;gz% TERNOJET/PLUS 15N sTavoho 17.2/188|21.0]254 s pmd”.‘zw”e de'l tubo'm'ccordato i “”l’Z.Z‘.”’e - GO, NO GO MANDRELS DIAMETERS
. , , , , , , , . FITTINGS 1 > >3 5 HOSE-ASSEMBLY FABRICATION a. Racgor.a’l pressati che si siano sfilati 'm es.erczzzo . Per ulteriori raccomandagioni pratiche riguardanti , (mm)
R3 B3R B3RS | B3R10 | B3RIZ | B3RI6 b Parfz dl. 7"aCCC.7}"d0 recuperate d.a a'ltrf tubi raccordatl. I"assemblaggio di tubi idraulici far riferimento alla N O M | N A |_ S | Z E
TEXTILES HOSES 2501285(35.8(47.2 B2R o 5 08 08 Persons fabricating hose assemblies should be trained in the proper use of c. Tubi utilizzati per altre operazioni di controllo e verifica norma SAE J1273 feb 2009 0 NO-GO
B3R12 | B3R16 | B3R20 |B12T24N | B12T32N TEKNOJET/PLUS 25N STANDARD 1 78 203 230 257 equipment and materials. L . . .
R4 rexues voses FrTTines 21 22 | 23 | 25 Properly assembled fittings are vital to the integrity of a hose assembly. P ulzzlza interna .de’ tubi raccor dat_z _ . _
LISCIO (SMOOTH) 340(42.41488(157.0171.7 Improperly assembled fittings can separate from the hose and may cause I.tubl raccordati possono raccogliere parti contaminanti durante la lavora- Ok 1/4" 3.15 3.60
RL mRr12 | BRis | B3RO | BT | B12TSON BSW 038 12096 20 serious injury or property damage from whipping hose, or from fire or ex- ztone.—— o ) o ] .
SAUGRLEKK pLUS G 335419/478/547 737 SEWER CLEANING rn )58 325/408] - plosion of vapor expelled from the hose. Flussare i tubi fino al raggiungimento ad un livello di pulizia ottimale. 06 3/8 5.60 6.25
FITTINGS n.s. n.s. n.s. n.s
R sucre B3R12 | B3R16 | B3R20 | BIT24 |B12T32N Component Inspection 08 1/2" 7.60 8.40
CORRUGATO (CORRUEATED) 32.9141.7147.8155.0/70.2 Prior to assembly, examine components for: AFTER PRESSING 10.05 10.90
10 5/8" . .
BISCO8 . DOPO LA PRESSATURA
B15C ZLI_ 4 ONE PIECE FITTINGS - Conﬁguratlon and tYPeS .
CLEAN FARM BH«'B - Clean 12 3/4 12.35 13.30
- Damage on cover
Bk 23.2 Nicke taﬁgﬁ; i(s)éio 16 1 17.30 18.35
R8* rexmites Hoses B7R03 | BK0 | BIKDS | BIKGS | BIKOE - Diameters ‘ tampone GO Q _ _ " 22.2 23.3
* Crimping diameter on ZEC hose 11.8114.0116.7117.7122.4 - Obstruction of the tubes within § COLLAPSE CONTROL MANOREL 20 1.1/4 .25 .35
- More visible defects N
R18 B1SC B1SCO4 | B1SCO5 | B1SC06 ** Please check compatibility with hose external diameter, that may change depending on the manufacturer's - Damage in general E SPINE CONTROLLO COLLASSO 24 1.1/2" 29.15 30.30
TEXTILES HOSES ’I 53 ’I 8 200 ** \Jerificare la compatibilita con il diametro esterno del tubo che potrebbe variare a seconda della casa costruttrice. _ Lengths suitable §
- Swelling v _S' 32 2" 40.70 42.00
- Machining burrs |gi |.§ é
PTFE - Corrosion ? _Elé/
DN/DASHSIZE  02/-03 02/-04 03/-05 05/-08 06/-10 07/-12 10/-16 12/-20 15/-24 20/-32 = -.§/¢ \/\/ ‘ R E S p ‘ R A L H O S E S Tubo s 8] ralato
Lo IO s m—\\ 7
FERRULES 3/16" 1/4" 5/16" 1/2* 5/8" 3/4" 1" 11/4"1.4/2" 2" Hose Flttlpgs Compatibility . o i,_ §:”3‘\ R do interlock
Pay attention to the hose — fittings compatibility. / N INTERLOCK FITTINGS dCcordo mnterioc
PTFE uscoswoom) BPTFECS | BPTFECA | BPTFECS | BPTFECS | BPTFEOS | BPTFETO | BPTFET2 | BPTFETS Do not use a hose from one manufacturer with a hose fitting from another 5 d
N BPTFE i i
1BRAID 11.0(13.1114.7116.2120.8122.2(279/|345 manufacturer without the consent from the same manufacturers f 1
PTFE usciosmoor BPTFEO3 | B7RO4 | B7ROS | B7RO6 | BPTFEOS | B7R10 B7R16 Safety Equipment J i GO, NO GO MANDRELS DIAMETERS (mm)
2BRAIDS  * 12.0112.81155/16.8121.11 24.4 34.7 During fabrication, use proper safety equipment, including eye protection, ! N O M | N A L S |Z E
respiratory protection, and adequate ventilation.
BPTFECO4 BPTFEOC6 | BPTFECO8 | BPTFECTO | BPTFEC12 | BPTFEC16 | BPTFEC20 | BPTFEC24 | BPTFEC32 [ G O N O - G O
BPTFEC Reuse of Hose and Fittings
— 128 [16.0[194(22.2]26.2]32.6/45.0[50.4| 63 Do not reuse: :
CORRUGATO (CORRUCATED) B7RO4 B7R10 a. Field-attachable fittings that have blown or pulled off hose A B C ' 0 0478 0.516
B7R 12.8 243 E.Oz:;ny part of hose fittings that were permanently crimped or swaged to > 1 0,650 0,691
c. Hose that has been in service after system checkout
* 4 0,876 0,919
VALIDO ANCHE PER TUBO CONDUTTIVO Clean inside of the tubes connected 20 L
(ALSO VALID FOR CONDUCTING TUBE) The tubes connected shares may collect contaminants during processing. - —t— N P
. . . . 24 1.1/2 1,069 1,114
Flush the pipes until they reach an optimum level of cleanliness.

R S e S Yol

Diametri verificati mediante calibro a corsoio digitale matr. 15469622

Diameters verified by digital caliber matr. 15469622

Verifica interna del calibro con blocchetti piani paralleli aventi certificato di taratura
n. 0572/26

Internal caliber validation by gauge block with calibration certificate

n. 0572/26

vitillo.eu  info@it.vitillo.eu

\We feel better under pressure



